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CURVAS DE MANDRINO

LNy ralal
-

o
D Ext B Bt D. Ext. Fabricadas con tubo S/S () y soldado (W)
45° 90° 180°  DIN 2605/ Norma-3 y DIN 2606 / Norma-5
Espesores DIN 2448 Norma 3: Radio medio igual a 1 1/2 veces o interior del tubo
Norma 5: Radio medio igual a 2 1/2 veces o interior del tubo
EXTERIOR EXTERIOR rmm. Kg. rmm. Kg.
21,3 28 0,04 42,5 0,07
_ _ | 006
33,7 0,12 72,5 0,23
_ +16/-03 _
48,3 0,26 107,5 0,5
_ _ | 135
76,1 95 0,78 175 1,44
“ e16/-16 __
1143 152 2,36 270 4,17
_ c24/-16 _ - _
168,3 111
_ _ _
24,8 650 42,3
_ _ 775
355,6 I 533 57,5 850 91,6
_ | _ | 970 -
457,2 1122
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FERROS i MAQUINARIA, S.L.
Fabricadas con tubo SIS () y soldado (W)
DIN 2605 / Norma-3 y DIN 2606 / Norma-5

CURVAS DE MANDRINO Norma 3: Radio medio igual a 11/2 veces @ interior del tubo

Norma 5: Radio medio iqual a 2 1/2 veces @ interior del tubo

dl a
21,3 25 25 0,09 -
21,3 17,2 25 25 - 29 0,07
13,5 25 25 - 0,07
-
—
172 (2 | 2 [ | 0,07
33,7 38 38 0,29 -
33,7 26,9 38 38 - 50 0,11
21,3 38 38 - 0,11
-
—
269 {43 | 43 [ - | 0,15
48,3 57 57 0,69 -
48,3 33,7 57 57 - 64 0,18
26.9 57 57 - 0,18

| 603 | 64 @ | 64 | 099 | -
| 483 | 2 e4 | 60 | - | 0,33
| 424 | 2 e4 | 57 [ - | 0,33
337 | 64 | 51 | __ | 0.33
76,1 76 76 1,68

0,49

60,3 76 70
76,1 48,3 76 67 - 90 0,49
42,4 76 64 - 0.49
| 889 [ @ 8 | 8 | 233 | -
| 71 | 2 8 | 8 | - | 0,63
| 603 | = 8 | 76 | - | 0,63
483 [ 8 | 73 | | 0,63
114,3 105 105 4 -
88.9 105 93 - 1,02
114,3 76,1 105 95 - 100 1,02
60,3 105 89 - 1,02

| 1397 | @ 124 @ [ 124 | 69 | -
| 1143 | 2 124 | 0117 [ - | 1,76
| 889 | @ 124 [ 110 | - | 1,76
61 | 124 | 108 | | 1.76

168,3 143 143 10,7 -
1397 143 136 - 2,94

168,3 114,3 143 130 - 140 2,94
88.9 143 124 - 2,94

-

| 1683 | 178 | 168 | - | 5,18
1397 | 178 | 162 | - 5,18
1143 | 178 | 15 | 5.18

273 216 216 37,5
219,1 216 200 - 7,7
213 168,3 216 194 - 178 7,7
139.7 216 190 = 7.7

323,9

219,1



